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Kod 45431000-7

3.12. KLADZENIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA SCIANACH

Spis tréci:
1. Wstp
2. Materiaty
3. Sprzt
4. Transport
5. Wykonanie robot
6. Kontrola jakéci robot
7. Obmiar robét
8. Odbior robot
9. Podstawa ptatisoi
10. Przepisy zwizane

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej T¥Ssa wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét oktadzinowych z ptyteka@micznych .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest dmatem przetargowym
i kontraktowym przy zleceniach i realizacji rob6éymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robdét obgtych SST
Niniejsze wymagania dotygzobdét robét oktadzinowyckeian z ptytek ceramicznych

1.4. Okreslenia podane w niniejszej SSE sgodne z obowgizujacymi normami oraz przepisami
i 0znaczaj:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlaneazame z wykonaniem robot oktadzinowych
scian z ptytek ceramicznych zgodnie z ustalenidokumentaciji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykauaj roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane l eg/konania robaot,

procedura - dokument zapewnjey jakas¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegolne operacje robocze; procechaze by zastpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokunugintarojektowej zawierajce (opisugce)
przedmiot i wymagania dla okilenego obiektu .

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakdch wykonania oraz za ich zgoditoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wgaméa dotycace robot
podano w ,Wymagania ogoélne" pkt 2.1.

2. MATERIALY

2.1. Ogdllne wymagania dotysze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padan
w ,Wymagania ogolne" pkt 2.2.
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2.2. Materialy naley przechowywéa w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpiechopyzez
opadami atmosferycznymi.

2.3. Oktadzinyscian naley wykona z ptytek o ra@nych wymiarach. Szczegoty podano w projekcie
architektury witrz. Przy oktadaniu navy wypuktych ptytki szlifowa, nie stosowalistew PCV, klej
i fugi wg wskaza producenta ptytek.

3. SPRAT
3.1.0gdlne wymagania dotygze sprztu podane w ,Wymagania ogéine" pkt 2.3.
4. TRANSPORT

4.1.0gdlne wymagania dotygze transportu podano w ,Wymagania ogolne" pkt 2.4.

4.2.Transport materiatow
Do przewozu nalg/ uzywaé pojazdow samochodowych uitiaviajacych zabezpieczenie wyrobu
przed wplywem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagagéne" pkt 2.5

5.2 Przygotowanie do robét

W przypadku podia mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny)snoé¢ podicza mana
sprawdzé¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym gedexem §rubokrtem, gwadziem itp.). Gdy
fragmenty podiea tatwo s¢ krusz i odpadaj, mazna je uzné za stabe. 3 za$ poditaze rysuje si
trudno - za mocne. Ianmetod, jest opukanie podi@ (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W
miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzglgiany, podczas opukiwania styeéhgtuchy"
odgtos. Wszystkie pod#a stabo zwgzane i kruszce s¢ powinny zosté odkute i usunite do podtaa
nosnego. Gdy brak pewrdoi co do zastanego podim bezpieczniej jest usathistniepce warstwy.
Jest to szczegoblnie wae w przypadku stosowania zapraw klejowych mingain Powstajce
bowiem podczas wrania cementu skurcze mpw skrajnych przypadkach powodo$vadspajanie
sie stabych warstw od podta razem z warsty kleju i przyklejonych na nim piytek.

Podtoze powinno by stabilne.

W przypadku nowych podhy cementowych i betonowych najezwréci uwag na maliwosé
wystepowania napgzen skurczowych, bdacych efektem procesu gzania cementu. Problem ten
dotyczy tynkéw . Przyjmuje i ze ich czas schatia musi wynosi co najmniej jeden tydziena
kazdy centymetr grubizi warstwy. Po tym czasie moa juz wykonywa& prace okfadzinowe. W
przypadku podigy z plyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowychlery sprawdzé, czy
podiaze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie ugina. Najprostsza metoda oceny stabdno
podiaza polega na ugciu ptyty pod wptywem naciskwgki. Strzatka takiego ugcia nie powinna by
wieksza nk 1 mm. J&li plyty stanowihce podige keda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo
przymocowane), to pod wptywem napen skurczowych mogulec wygeciu i odksztatceniu

Podtoze powinno by czyste.

Nalezy je starannie ocZgi¢ z resztek olejéw, wosku, smaréw liapwic. Nawet bardzo stare plamy
tych substanciji na powierzchni podéoostabia znacznie przyczepté warstw wyréwnujcych czy
zapraw klejowych. Nalgy rowniez usumé kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudygej
przyczepnéc.

Podiaa pokryte farbami olejnymi natg dokladnie oczici¢ przy wyciu opalarki lub specjalnych
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srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskrolpazy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie
usury¢ powloke poprzez naklucie powierzchégiany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno
by¢ rowne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Naghie naley zastosow&emulsg gruntupca.

Podtoze powinno by réwne.

Dopuszczalne odchylenia wynasz

dla tynkdéw (mierzone fatdt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mrpignie i <6 mm w
poziomie; dla jastrychéw (mierzone datlf. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu.
Nieréwnaci do 5 mm oraz drobne rysy i@, na dzigé przed mocowaniem plytek, wypetnth sany
zapraw klejaca. Jeli wielkos¢ nierdwndci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej gicibo
spoiny klejowej podiee naley naprawé i wyrdéwna zapraw szpachlow lub renowacyija.
Wyréwnane podige naley pozostawé do naleytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na
powierzchniscian mineralnych (takich jak mur ceglany, betorzadeton, tynk cementowo-wapienny)
usuwa s, nakladajc zapraw przy pomocy szpachelki, nieco eksze rozprowadza przy pomocy
gtadkiej stalowej pacy. Natona zaprav naley wyrown&, ale nie zacieka Przy wkkszych
powierzchniach, néwiezej zaprawie naley wykon& rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by chtonne.

Wieksza¢ stosowanych klejéw do glazury i zapraw wyréwamyich produkowana jest na bazie
spoiwa cementowego. Najprostsza metoda oceny atdonpoditaza polega na rozlaniu na nim wody
i sprawdzeniu, jak szybko ona wsd. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na gadtotakich jak
gazobeton, tynki gipsowe), naleograniczy¢ chtonna¢ podiaza poprzez jego zagruntowanie emallsj
gruntupca. Dzigki zdolnasci penetracji, emulsja wnika silnie wabt nawet bardzo starych i suchych
podtazy, wzmacniadc i zabezpiecza¢ je przed wilgoc oraz zwegkszapc przyczepn& do ich
powierzchni. Podtza silnie nasikliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim betdaymorkowe lub
tynki gipsowe oraz piyty gipsowo-kartonowe nglezagruntowd odpowiednio wczaiej emulsj
gruntupca, tak aby zdzyta catkowicie wyscha¢ przed nanoszeniem masy kl&gj (od godziny przy
optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgét powietrza 50%, do doby w warunkach
niekorzystnych). Gruntowania wymagdajoniecznie podiza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak réwniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a zéak gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniaetnazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach,
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jedtowgnie uszczelnienia z masy uszczehuey
Oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywawiigoci, ale wilga& przenikajca do podiea
moze doprowadd do powanych uszkodze takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem jest szczegolnie gnoy w przypadku podiey
wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kardwych.

Okfadzire ceramicza uktada st na dokltadnie wysusz@nwarstwe uszczelniajca, tzn. zwykle
nastpnego dnia po nafeniu ostatniej warstwy uszczelrjegj. Jéli pomieszczenie fazienki jest
mate, to zamiast wyznaczav niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i tatwiejgbizie utazy¢ izolack
w calym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczynasd sciany, na ktorej znajdujeeshajwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi,
przehczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nafedodawé gruba¢ spoin - zarowno w pionie, jak
i w poziomie, uwzgidniajac kalibracg ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalrytla
(np. 300x300 mm), jednak jej wymiar rzeczywisty m@ sk do kilku mm réni¢, zwykle jest
mniejszy (np. 295x295).

W miejscach takich, jak soieznica drzwi czy obrzae wanny, lepiej docitado odpowiedniego
ksztattu i wymiaru cate plytki, nipokrywa te miejsca wskimi paskami, ktéresstrudne w obrébce
i maja staly przyczepnég.
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Wycinajac w plytce otwor dowolnego ksztattu, najeumiesci¢ go tak, aby przy eciu jak najmniej
naraa¢ ptytke na zniszczenie. Otwoér powinien dynozliwie w srodku ptytki lub na jej krawdzi.
Lepiej wyghdasciana lub podtoga o symetrycznie dgigch ptytkach, dlatego oktadzirpowinno sg
uktada& symetrycznie wzgldemsrodkasciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty najmniej
potowe szerokdci plytki. Jeli w $cianie jest otwdr okienny, to nalestard sig, aby nie tylko plytki
na calejcianie utaone byly symetrycznie, ale bystpytki przy otworze okiennym nie byly docinane.

Je&sli ptytki scienne i podiogowe majten sam wymiar, to spoinicienne powinny trafi@w spoiny
podiogowe, podobnie przy przeju ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia dmiggo, jéli
wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny sieit swoja kontynuact. Uktadapc plytki na
zatamaniactscian i stupach, nalg je tak rozmieszcza aby cate ptytki umieszczana naranikach
zewretrznych, za dockte - w naranikach wewmtrznych.

Wysoka¢ glazury w pomieszczeniu jestisle okre&lona jednak powinna stanoévivielokrotngé
wysokasci ptytki. Nalezy zaplanowa ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyw tych miejscach
bedzie mana ukry przyckte krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowa uktad szczelin dylatacyjnych, uwzdhiajac lokalizacg istniepcych w podiau
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w okladzinacphzek ceramicznych niezbdne g u zbiegu
ptaszczyzrician i podtdg, na stykach podiplub posadzek wykonanych zzrych materiatow, przy
duzych powierzchniach, wydziekgge pola mniejsze o bokach dhigpook. 5-6 m oraz w miejscu
szczelin przebiegagych przez caty budynek.

Zapraw klejowa nalery dobr& zaleznie od rodzaju oktadziny, podta, na ktorym zostanie utona
oraz warunkow w jakichdalzie eksploatowana. Inne zaprawy stosujedsi uktadania diych ptytek
podiogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytelowatych wewntrz pomieszcz@ Im trudniejsze
podtaze lub warunki pracy, tym lepsz bardziej elastycznzapraw nalery stosowd. Na sciany
wewmtrz pomieszcze stosuje s zwykle, standardowe zaprawy, jednak joa scianach z piyt
gipsowo-kartonowych natg uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowe;j.

Przed ayciem zaprawy klejowej natg bardzo dokladnie zapoziaie z instrukch jej stosowania,
umieszczog na opakowaniu. Naky sprawdzt jej dat produkcji, termin wanosci oraz wyghd
zewretrzny. Jgli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej koloygst oraz konsystencji, lepiej
wstrzyma sie z jej wyciem.

Temperatura powietrza i pod# na kilka dni przed rozpogziem robo6t, podczas ukladania ptytek
oraz przez poetkowy okres wizania zaprawy nie nie by nizsza n¢ +5 C, ani te wyzsza od
+30C. Materialy aywane do robdét powinny znajdowasie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze przez co najmniej doprzed rozpocgiem robo6t. W przypadku uktadania ptytek o
duzych rozmiarach zalecagswykonywanie robot w temperaturze Ziolhej do przysziej temperatury
uzytkowania pomieszcze

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podiogowym w caagle@nywania posadzek i przez caly czas
wiazania zaprawy klarej ogrzewanie to musi bywytaczone, a temperatura podktadéw powinna
wynosi 15-20C.

Zaprawe przygotowuje si zwykle przez wsypanie do odmierzonejsdowody i wymieszanie za
pomog wiertarki z mieszadiem, zado uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstewvie
i ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Nopdszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych
na tzw. "placki". W przypadku, zarbwno ptytékiennych, jak i podiogowych, prowadzi to do
uszkodzenia oktadziny.

Mas; klejowa nalezy nanost na podtae za pomog kielni z¢batej, réwnomiernieaj rozprowadzajc
silnie dociskan do poditaa prosi krawedzia kielni. Nasgpnie naley naniesion warstwe przeczesa
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najlepiej w kierunku poziomym w przypadku okladzigyennej, zbat krawedzia kielni, zachowujc
kat nachylenia kielni wzgldem podiga w granicach 45-600. Prawidlowo przygotowana asgra
i dobrana wielké¢ zgbdéw pacy sprawiaj ze docknigta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa
z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokryviiaimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. sletak
nie jest, to naley zastosowapag o wiekszych zbach.

Wielkos¢ zgbow kielni dobiera si w zaleznosci od rozmiarow mocowanych plytek. Ocghdw
wysokaci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznepakach mniejszych ai5 cm, po
kielnie¢ z zbami 8 mm, dla ptytek o bokach ekiszych nk 20 cm. Naley przy tym uwzgédnia
wykonczenie spodniej strony plytki, takie jak bruzdy Igbzki, od ktérych gy kielni musz by
wieksze.

Uktadanie plytek nascianie rozpoczyna siod dotu przy narmniku. Plytki docinane zalecaesi
przykleja¢ na kaicu. Jgli pierwsza ptytka musi kiydocinana, zag¢ nalezy od przyklejenia drugiej
catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jakstatnie przykleja giptytki docinane w nar@ch

i przy asciezach. Plytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba gooia odpowiedni szeroké¢, zgodnie
Z symetrycznym rozplanowaniem plytek f@anie. Ukladane ptytki powinny Bysuche i czyste.
Piytki nalezy mocowa ruchem lekko posuwistym, dociskajje silnie do warstwy kleju, a naphie

rozsuwagc na szerok& spoiny. Plytki wekszych formatow nale delikatnie opuk& gumowym

miotkiem. Stosowanie krzykdéw dystansowych nie jest konieczne, jedmaknacznie ufatwiaj

zachowanie tej samej szerdkospoin.

W czasie prac naty uwzgkdnia czas otwartego schyia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania™),
czyli jej zdoIndg¢ do klejenia po rozprowadzeniu na padio Czas ten wynosi od 10 do 30 minut
w zaleznosci od rodzaju masy klegej, temperatury i wilgotnigi podiaza oraz otoczenia. Im vigza
temperatura i mniejsza wilgotéo powietrza, tym czas ten ulega skréceniu. W taki@runkach
zapraw nalery nakladgé na mate] powierzchni i jak najszybciej przykiejatytki Przydatnéc¢
rozprowadzonej jiwarstwy masy klaicej do klejenia mena fatwo sprawdziprzez dotyk. Jeeli po
dotknieciu na palcach pozostaje klej, ama kontynuowa prae; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostan suche warstwkleju naley usury¢ zesciany.

Pierwszy, dolny rzd ptyteksciennych, tzw. cokotowy, uktadaeguz po utazeniu terakoty. Plytki tego
pasa przy styku z posadzknusz by¢ zaokgglone. Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny mgle
usura¢ przed zwizaniem zaprawy klejowej, podobnie jak kiyki dystansowe. Ewentualne
zabrudzenia plytki naky przemy wilgotna gabka.

Kolor zaprawy meéna dobrd, kierujac sk kolorystyky oktadzin - zgodnie z ich baswZapraw do
spoinowania nalg dobierg stosownie do przewidywanych warunkow eksploatacjdzaju kleju
uzytego do mocowania piytek oraz szergdiospoiny. Gdy stosuje sikleje elastyczne, to spoina
powinna take charakteryzowasic podobnymi wlasnéciami. Stosujc w takich miejscach sztywne
spoiny, naraamy si na ich spkanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowaniazpalaikac nadmiaru wody, gdypowoduje ona
krucha¢ materiatu spoiny, gkanie i zmniejszenie jej twaréd. Z tego wzgtdu bardzo wzne jest
stosowanie wigciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachosigjspoina pongdzy
ptytkami o duej nasikliwosci lub przy renowacji spoin, po usgniu starych. Jdi nie nasyci si
spoiny dua iloscia wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebparez ptytki i podige. Brak
wilgoci uniemaliwia wiasciwe zwhzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czegogpasiem jest
jej krucha¢, migkkosé i pylenie.

Do spoinowania oktadziny moa przysipi¢ dopiero po wyschrciu masy klejowej, to znaczy po
okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku piytekzolmych na mato nagiliwym "trudnym" podiau (np.

na istniejce] starej wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nadet3 dni. Czas ten uzal@ony jest od
temperatury i wilgotnéci otoczenia. Zbyt wczesne zamégie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody
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z zaprawy klejowej, ktéra nie agincta odpowiedniej wytrzymakei i ptytki mog sie przesuwa
Efektem jest sgkana spoina. Problem ten dotyczy gtdwnie posadaéke naraone g ha obcizenia
mechaniczne.

Temperatura powietrza i podd na kilka dni przed rozpogzem spoinowania, podczas jego
wykonywania oraz przez pogtkowy okres wazania zaprawy nie powinna yizsza nk +50C, ani
wyzsza nk +300C. Materialy sywane do robot powinny znajdowasic w pomieszczeniach

0 wymaganej temperaturze przez co najmniejeduzed rozpoagiem robét. Podczas prowadzenia
prac przy temperaturze wszej nk 20°C naley sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrocenia
czasu przydatrigi przygotowanej masy dazycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym
w czasie wykonywania posadzek i przez caly czagamia zaprawy do spoinowania ogrzewanie to
musi by wytaczone, a temperatura podktadéw powinna wyhasi20C.

Przed przysipieniem do spoinowania nale doktadnie oczici¢ powierzchng¢ okladziny z brudu,
kurzu i ttuszczu. Spoiny powinny byone jednolicie gibokie, wolne od zanieczyszazekurzu

i najlepiej - wsgpnie zwikzone wod. Aby podtaze byto jednolicie gibokie, naley bezpdrednio po

utozeniu piytek oczyci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotovsamaprave do spoinowania nanosi
sie przy pomocy kielni na pacz qbka, specjalnie przeznaczpndo spoinowania okfadzin
ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powheizptytek, naley jej nadmiar usuig,
$ciagajaCc go za pomag pacy gumowej, ukimie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzani
materiatu nalgy star@ sig, aby wprowadzago gkboko i szczelnie w spoiny. Czynsw te powtarza
si¢ az do zakaczenia spoinowania catej powierzchni okfadziny. ¢zed spoinowania nate unika
nadmiernego naszania powierzchni spoiny wed gdyz nadmiar wody mze powodowé
wyptukiwanie pigmentéw i wymywanig@viezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktéryckbokas¢ jest wyranie wigksza od szerokaei,
nalezy dokond ich splycenia przez umieszczenie watka lub innegidilu wykonanego z tworzywa
polietylenowego Iub poliuretanowego. Naje przy tym zwréat uwag na fakt, ze masy
uszczelnigice uktadane w szczelinach, ktérych keaeie mog sig przemieszcaawzgledem siebie
(np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwaleyega jedynie do dwdch powierzchni. W celu
oddzielenia masy od dna szczeliny uklada wsidwczas réwnig wyzej wspomniane walki
polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku nuejgw ptytkich szczelinach) przynajmniej paski
folii polietylenowe.

Aby zachowd optymalne warunki wizania cementu, nale swieze spoiny w cigu kilku pierwszych
dni utrzymyw& lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie pglev ciagu pierwszych tygodni
czysci¢ wytacznie czysf, cxsto zmienian woda. Wszystkie te zabiegi pozwpha lepsze zwgzanie

zaprawy do spoinowania oraz zapobigfgj przebarwianiu gi Rzeczywisty kolor fugi ustalaespo

jej catkowitym wyschrgciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokd¢ spoin powinna by nie wigksza nk 2-3 mm. W odsipach nie wgkszych nk 3 m naley
pozostawia spoiny dylatacyjne o szerad@ 2-3 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0g0lIne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ,Wymagania ogoélne” pkt 2.7.

Sprawdzenie jak@i robot zwhazanych ze oktadzinamician z ptytekceramicznych polega na
sprawdzeniu :

1. naleytego przylegania do podkiadu poprzez opukanie wollie wybranych miejscach.
Gluchy dwigk polega na nieprzyleganiu oktadziny do podkiadu.
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2. prawidtowaci przebiegu spoin poprzez wyciagrie cienkiego sznurka wzdtudowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiarclwgden z dokladnéci do 0,5 mm.

3. prawidtowaci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzezypyzenie w prostopadtych do
siebie kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i porniavielkasci przéwitu za pomog
szczelinomierza z doktadfmia do 0,5 mm

4. wizualnej kontroli wygddu i wypetnienia fug a przypadku buadym watpliwosci przez pomiar
z doktadnécia do 0,5 mm

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g06Ine zasady obmiaru rob6t podano w ,\Wymagag@ne" pkt 2.9

7.2.Jednostkca i zasady obmiarowania
Jednosti obmiarova jest m2 ( metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0goIne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganéne pkt. 2.10.

8.2. Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagprojektovs i uzgodnieniami Inspektora nadzoruzgie
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione

Odbidér powinien b§ potwierdzony protokotem zawigta

- ocer wynikéw bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazanienivaosci ich usungcia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g0dIne ustalenia dotyaze podstawy ptatoi podano w ,\Wymagania ogolne” pkt 2.11.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 90@Hmy dotyczce systemow zapewnienia jakd



